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Co je to Backlash

Backlash je viile mezi zavitem pohybového Sroubu a zavitem matice na ném se pohybujici. Projevuje se rozdilem
vzdalenosti pfi reverzaci pohybu v dané ose.

Pokud naptiklad udame stroji aby se posunul o 2 délkové jednotky v pozitivnim sméru zvolené osy a poté aby se
posunul o stejné dvé délkové jednotky avsak v negativnim sméru (opacném sméru stejné osy), pokud bude na
stroj pUsobit n&jaky odpor (v nasem pfipadé fezny odpor vznikajici pfi samotném odebirani tfisky roztoéenym
nastrojem), pak vzdalenost kterou portal urazil tam a zpét se od sebe bude navzajem lisit.
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Ztetelné pozorovatelny je backlash zejména u frézovani kruhovych tvarl, kdy béhem frézovani otvoru na nékolik
prichodd, mlze dojit k pozorovatelné deformaci jeho tvaru.

Eliminace Backlash

Pro omezeni backlash je potfeba docilit co nejvyssi tuhosti konstrukce systému (doporucujeme ALU-T pracovni
stl), co nejpresnéjsiho sefizeni pohyblivého portdlu a nastaveni posuvd i pojezdd podle pokyné uvedenych v
pfislusnych navodech. Zcela eliminovat backlash je vsak téméF nemozné jelikoZ minimalni viile mezi zavitovou
tyCi a pohybovou matici (méné nez 0,1 mm) je standardni.

Backlash

Nastavitelna pohybova matice

Nastavitelna pohybova matice je opatfena zarezem a Sroubem ktery slouzi k nastaveni ‘ W

sily utazeni zavitu resp. Umoznuje nastavit tésnéjsi dosednuti zavitu pohybové matice » \l'

na zavitovou tyc¢ a tim backlash snizit na minimalni miru. W
4


http://eshop.profitek.cz/systemove-doplnky/nastavitelna-matice
http://www.stepcraft.cz/
http://www.profitek.cz/

PI'Ofitek‘”"

Profitek s.r.o0., tf.5.kvétna 457/44, 373 72 LiSov
+420 777 577 819 / info@profitek.cz / www.profitek.cz
www.stepcraft.cz

SOFTWARE KOMPENZACE

Ridici software UCCNC
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STEPCRAFT.

Ridici software UCCNC je vybaven specialni funkci, zvanou ,Backlash compensation® Tato funkce upravuje resp.
Pricita/odCita kompenzacni hodnotu ke vzdalenosti kterou portal ¢i upnuta pracovni jednotka urazila v reverznim

sméru dané osy.

Hodnota Backlash je sice obtizné méfitelna jelikoZ se vétSinou jedna o méné neZz 1mm, avsak pro jeji dostatecné
presné nastaveni Ize vyuzit nasledujiciho postupu zaloZeného na vizualnim porovnani findlniho vysledku.

1) Vytvorte soustfedné kruznice o priméru 20mm; 21mm;40mm;41mm napriklad pomoci Vectric V-Carve PRO,
¢i jiné CAM/CAM aplikace. Tyto kruznice doplrite v jejich spolecném stfedu kfizem ze dvou Usecek orientovanych

ve sméru osy X a osy Y (délka usecky 17mm)
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2)Vygenerujte nastrojovou drahu profil(drazka) pro kruznici o prdméru 20 a 40mm se smérem frézovani v
sousledném sméru(climb method) a s umisténim nastrojové drahy na stfedu vektoru (tzn. ani vné ani uvnitr)

3) Vygenerujte nastrojovou drahu profil(drazka) pro kruznici 21 a 41 mm se smérem frézovani v nesousledném

sméru a s umisténim nastrojové drahy na stfedu vektoru (tzn. ani vné ani uvnitF)

4) Vygenerujte nastrojovou drahu profil(drazka) pro stredovy kiiz (kfizici se Usecky ve sméru osy Xa Y).

5) Ulozte drahy nastrojl Profil 1, Profil 2, Profil 3 do souboru pro fidici program UCCNC.


http://eshop.profitek.cz/software/uccnc/
http://eshop.profitek.cz/software/v-carve-cad-cam/
http://www.stepcraft.cz/
http://www.profitek.cz/
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6)Oteviete soubor v fidicim software UCCNC

2 UCONC software for STEPCRAFT =1af x|
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7) Na pracovni stdl stroje upevnéte list kancelafského papiru. (V pfipadé ALU-T pracovniho stolu pouZijte
podkladovou desku.

8)Upnéte do priruby pro upinani
pracovnich jednotek plotrovou
jednotku a spust'te program.

9) Vizualné posud'te vysledek

Jak vidite na obrazku,plotrovou
jednotkou nakreslené kruhy jsou vici
stredovému referencnimu kfizi a vaci
sobé navzajem posunuty. Vzhledem k
tomu, Ze Sirka pera plotrové jednotky
je priblizné 0,4 mm a kruhy jsou od §
sebe navzajem vzddleny 1mm, |
nemély by se vysledné nakreslené
kruznice nikde navzdjem dotykat,
priblizovat ¢i se od sebe vzdalovat.



http://eshop.profitek.cz/pasivni/plotrova-jednotka/
http://eshop.profitek.cz/pasivni/plotrova-jednotka/
http://eshop.profitek.cz/pasivni/plotrova-jednotka/
http://www.stepcraft.cz/
http://www.profitek.cz/
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10) Otevrete v programu UCCNC panel CONFIGURATION/AXIS SETUP/X-AXIS a potvrdte pole Enable backlash

=101 x|
CONFIGURATION
' 5
t T
* Auxis enabled
Steppin: 5 2 port: 1 -2 Active low
Dirpin: 4 31 port: 1 - | Active low -|I.1I;I|I.HI
Enablepin: 0 S5 port: 0 S | Active low S—
Limit - pin: 12 24 port: 1 = Active low
Limit + pin: 0 = port: 0 = | Active low
Homepin: 12 3] port: 1 £ Active low ¥ Direction positive
Homing speed up (Units/min): 1000
Homing speed down (Units/min): 500 "Ii[,j,'*'l :
Write offset on homing (Units): 0 v, Auto set _—
Steps per Unit: 1333333 | brate —
Velocity (Units/min): 2800 HOLD
Acceleration (Units/s”2): 400
Softlimit - (Units): -810
Softlimit + (Units): 837
Comp. Acceleration (Units/s”2): 480
Backlash distance (Units); 0 » Enable backlash

11) Otevrete v programu UCCNC panel CONFIGURATION/AXIS SETUP/Y-AXIS a potvrd'te pole Enable backlash

12)Nyni pfichazi na fadu faze hledani optimalniho nastaveni zkouSenim. Prohlédnéte si kruznice které vam
systém narysoval na papir. Maji mezi sebou malé nepravidelné rozestupy a nejsou v0Ci sobé naprosto
soustfedné resp. dokonale kulaté. Vzajemna odchylka by neméla presahnout 1 mm avsak je okem
pozorovatelna.

13) Otevrete tedy znovu panel CONFIGURATION/AXIS SETUP/X-AXIS a nastavte u parametru ,Backlash distance
(Units):" hodnotu 0,1 a potvrd'te tlacitkem Apply Settings

14) Otevrete panel CONFIGURATION/AXIS SETUP/Y-AXIS a nastavte u parametru ,Backlash distance (Units):"
hodnotu 0,1 a potvrdte tlacitkem Apply Settings

15) Posurite list papiru na pracovni ploSe stroje, znovu spustte program, provedte test a u vysledku si
poznamenejte ,Test x0.1 y0.1"

16) Oteviete panel CONFIGURATION/AXIS SETUP/X-AXIS a nastavte u parametru ,Backlash distance (Units):"
hodnotu 0,2 a potvrdte tlacitkem Apply Settings

17) Oteviete panel CONFIGURATION/AXIS SETUP/Y-AXIS a nastavte u parametru ,Backlash distance (Units):"
hodnotu 0,2 a potvrdte tlacitkem Apply Settings

18) Posunte list papiru na pracovni ploSe stroje, znovu spustte program, provedte test a u vysledku si
poznamenejte , Test x0.2 y0.2"


http://www.stepcraft.cz/
http://www.profitek.cz/
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19) Stejny postup proved'te i pro dalsi testy s nastavenim 0.3; 0.15; 0.25

0.15 0.25

20) Vizualné posud'te sousttednost kruznic pfi jednotlivych nastavenich a vyberte to nejidedlnéjsi.

21)Nastavte hodnoty parametrd ,Backlash distance (Units):" v panelech CONFIGURATION/AXIS SETUP/X-AXIS a
CONFIGURATION/AXIS SETUP/Y-AXIS, dle vysledku vaseho testu a ulozte pomoci tladitka Save Settings.

Alternativné Ize cely postup Backlash testu provadét i s frézovaci jednotkou a nastrojem s V-ostfim. V takovém
pfipadé doporucujeme pouzit namisto testovaciho papiru DVD(dfevovlaknitou desku) i jiny tloustkové
egalizovany ploSny material s idedlné bilou ¢i jinou kontrastni povrchovou Upravou a stopkovou frézu s v-ostfim
s Uhlem 60° a hloubkou profilu do 0,35mm.(pfipadné s V-ostfim s Uhlem 45° a hloubkou profilu do 0,5mm)


http://eshop.profitek.cz/nastroje/stopkova-freza-s-v-ostrim/
http://www.stepcraft.cz/
http://www.profitek.cz/
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